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N° de informe: 92637451 A TUVRheinland®

6.89 Ficha de equipo de trabajo: Horno 2

SITUACION: ) C/ Maestro Jose, 48910 Sestao, Bizkaia, Espafia
IDENTIFICACION: HORNO 2

0.00 Nm3/h

OBSERVACIONES: Ver anexo observaciones y observaciones generales

La auditoria de este equipo se ha llevado a cabo por el técnico abajo firmante de acuerdo a su capacitacion
técnica y a sus atribuciones, en la fecha indicada, conforme con el procedimiento 6-P12.008.00 de TUV
Rheinland Ibérica Inspection, Certification & Testing, S.A. y la siguiente reglamentacién:

Real Decreto 1215/1997 — Anexo |
[ ] Real Decreto 2177/2004

En funcién de los resultados obtenidos en la auditoria, se considera que el EQUIPO DE TRABAJO, EN LOS
PUNTOS INDICADOS es:

[] CcONFORME/[X] NO CONFORME

En Zaragoza a 18 de marzo de 2022
irmado digital r
25162852R MARIA 35705 it enn
ELENA MORALES  MORALES (C:A59555466)
Fecha: 2022.03.31 11:51:48
(C:A59555466) oo

Maria Elena Morales Floria
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N° de informe: 92637451 A TUVRheinland®

Anexo observaciones:
El equipo de trabajo esté formado por los elementos listados a continuacion:

e Horno lecho fluidificado: Cédigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccion del
informe

e Maquina de carga de fangos: Cédigo PRISMA desconocido en el momento de la
redaccion del informe

e ERM: Cdodigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccion del informe

e Soplante de lanzas de gas 907: Cddigo PRISMA desconocido en el momento de la
redaccion del informe

e Soplante de lanzas de gas 908: Codigo PRISMA desconocido en el momento de la
redaccion del informe

e 6 Lanzas de gas: Cddigos PRISMA desconocidos en el momento de la redaccién del

informe

e Vaciado de arena: Cédigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccion del
informe

e Ventilador aire fluidificacién: Cédigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccion
del informe

e Bateria de calentamiento de aire de fluidificacion: Codigo PRISMA desconocido en el
momento de la redaccion del informe

e Ventilador de tiro: Cédigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccion del
informe

e Generador de aire caliente: Codigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccion
del informe

¢ 3 Quemadores: Cddigo PRISMA desconocido en el momento de la redaccién del informe

e Valvuleria: Cédigos PRISMA desconocidos en el momento de la redaccion del informe

El equipo de trabajo se encuentra fuera de servicio por mantenimiento en el momento de la
visita

Analisis deladocumentacion del equipo de trabajo:

Aplicable Disponible

Elemento Documento 5 o | o e Comentarios
Horno de lecho Instrucciones X Afo de fabricacion?
fluidificado Declaracién CE de conformidad

) . X Afio de fabricacion?
Méquma de Carga Instrucciones
de fangos Declaracién CE de conformidad
) X Ano de fabricacion?
Instrucciones
ERM

Declaracion CE de conformidad

Afo de fabricacion: 2012

Instrucciones .
Fabricante: Mapner

Soplante de lanzas
de gas 907

Declaracion CE de conformidad

Afo de fabricacion: 2015

Instrucciones .
Fabricante: Mapner

Soplante de lanzas
de gas 908 Declaracion CE de conformidad

Afo de fabricacion?

XX [X]| X | X

Instrucciones

Lanza 1 de gas

XIX|X|IX] X | X| X | X|X|[X]|X]|X

Declaracién CE de conformidad
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N° de informe: 92637451 A_ TUVRheinland®

E| ¢ D t Aplicable Disponible Comentarios
emento ocumento = z
Sl NO Sl NO
= Aido
Instrucciones X X Afio de fabricacion?
Lanza 2 de gas
Declaraciéon CE de conformidad X
= Py
Instrucciones X X Afio de fabricacion?
Lanza 3 de gas
Declaraciéon CE de conformidad X
= Py
Instrucciones X X Afio de fabricacion?
Lanza 4 de gas
Declaraciéon CE de conformidad X
= Py
Instrucciones X X Afio de fabricacion?
Lanza 5 de gas
Declaraciéon CE de conformidad X
= e
Insirucciones X X Afio de fabricacion?
Lanza 6 de gas
Declaraciéon CE de conformidad X
= e
. Insirucciones X X Afo de fabricacion?
Vaciado de arena
Declaraciéon CE de conformidad X
) ) Instrucciones X X Afio de fabricacion: 2006
Ventilador de aire Fabricante: GRUBER Hnos.
de fluidificacion Declaraciéon CE de conformidad X
) X X Afio de fabricacion: 2006
Instrucciones : .
Ventilador de tiro Fabricante: GRUBER Hnos.
Declaraciéon CE de conformidad X X
= e
InSirucciones X X Afo de fabricacion?
Quemador 1
Declaracion CE de conformidad X
= e
InSirucciones X X Afo de fabricacion?
Quemador 2
Declaracion CE de conformidad X
. Afio de fabricacion?
Instrucciones X X
Quemador 3
Declaracién CE de conformidad X
= e
' InSirucCiones X X Afo de fabricacion?
Valvuleria
Declaracién CE de conformidad X

A continuacion, se detallan los defectos detectados, la correccidn propuesta para
la minimizacion y la valoracion del riesgo.
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N° de informe: 92637451 A TUVRheinland®

6.89.1. Riesgo de contacto térmico con partes del equipo de trabajo sometidas a
altas temperaturas

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Tuberias de Soplantes de lanzas

Colocar calorifugado en tapas y

Lanza 4 registros.
T

En maquina de carga, lanzas de
gas, sondas, tuberias, juntas y
salida de aire de Horno a
conduccion de aire de
fluidificacion, colocar resguardo
fijo distanciador de material no B2
conductor de la energia térmica.
Senfalizar el riesgo de contacto
térmico sobre el resguardo.

Lanza 6

En las vélvulas de accionamiento
manual colocar sefalizacion de la
obligatoriedad de uso de Util para
la manipulacién de las valvulas

Termopar 1207
|

Termopar 1205

Tapa registro Horno | Tapa registro Horno
en nivel 1 en nivel 2
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N° de informe: 92637451

/A TOVRheinland®

Maquina de carga de fangos

X 77

=48
Vélvulas y juntas en intercambiador aire
fluidificacion

Salida de aire de Horno a conduccién de aire
de fluidificacion

Existen partes de la instalacion
facilmente accesibles sometidas

a altas tem peraturas.
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N° de informe: 92637451 A TUVRheinland®

6.89.2. Riesgo por confusidon en la manipulacion de los 6rganos de accionamiento

No conrmidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Identificar los 6rganos de
accionamiento con
indicacion claras de su
funcion y sobre qué
magquina actuan.

En el 6rgano de
accionamiento junto al
ventilador de
fluidificacion colocar
fondo amarillo con
indicacion de parada de
emergencia en caso de
que lo sea.

ES

Estos 6rganos de accionamiento
indicados se encuentran sin la
identificacion de la funcion. El del
ventilador de fluidificacién, en
caso de ser una parada de
emergencia no tiene fondo
amarillo

6.89.3. Riesgo de contacto mecanico en los ejes del ventilador de fluidificacion y
Soplantes de lanzas

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Eje ventilador de fluidificacion

Sustituir los resguardos c4

por unos fijos que
impidan el acceso a las
partes méviles indicadas

Ejes de Soplantes de lanzas 907 y 908

El resguardo de que disponen el
ventilador y las soplantes no

impide el acceso a la zona RI=SRO AR
peligrosa en movimiento
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N° de informe: 92637451 A TUVRheinland®

6.89.4. Riesgo por ausenciade indicaciones de riesgos y EPI'S en la sefializacién
de los accesos a Horno 2

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Colocar indicaciones de:

- Uso de proteccion E5
auditiva

- Uso de guantes de
proteccion térmica

No se indica el uso de guantes de
proteccion  térmica y de
proteccion auditiva.

6.89.5. Riesgo de golpes por caidas de objetos al nivel inferior por distancias de
rodapié a plataforma o agujeros en plataforma para paso de tuberias o agujero de
malla de plataforma

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

| ——miTe
Y

Colocar rodapiés
alrededor de los huecos
para el paso de tuberias.

il Ajustar el rodapié para
L Homo2 | que quede a menos de

12 mm de la superficie
de la plataforma. C2

Colocar rodapié
alrededor del hueco de
la maquina de Purga de
arena

Tapar agujeros en la
plataforma

Hueco alrededor de la Purga de Arena
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N° de informe: 92637451

/A TOVRheinland®

odapi‘é en plataformas superiores de
Generador de Aire Caliente y en plataforma
de purga de humos

Los huecos para el paso de tuberias
o de las lanzas de gas son
superiores a 20 mm

La distancia de rodapié a las
plataformas mostradas en las
imagenes es superior a 12 mm

El hueco alrededor de la Purga de
Arena es superior a 20 mm

Existen agujeros en la superficie de
la plataforma
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6.89.6. Riesgo de atrapamiento en accionador de la maquina de purga de arena

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

Colocar resguardo fijo B4
gue impida el acceso al
accionador de la
magquina de purga

Existe rleso de atrapamiento
con el accionador de la maquina RIESGO MEDIO
de purga de arena

6.89.7. Riesgo de atrapamiento en partes moviles de la maquina de carga de
fangos en Horno 2

No confoidad 7 Medida propuesta Valoracion del riesgo

Sustituir los resguardos
de que ahora dispone c3
este elemento por unos
fijos, que impidan
totalmente el acceso a
esta zona peligrosa del
equipo de trabajo

Existe  riesgo contao
mecénico con el eje de la RIESGO MEDIO
maquina de carga de fangos
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6.89.8. Riesgo de caidas de personas a distinto nivel en escala y plataforma de
purga de aire de generador de aire caliente

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo

B4

Sustituir escala por
escalera con barandilla a
los dos lados. Completar
El guardacuerpo donde
se ha quitado la escala.

&

Existe riesgo de caidas de Completar el

personas a distinto nivel en la | guardacuerpo en la
escala de acceso a la plataforma | plataforma superior, en
de la purga de humos (peldafios | los lados donde no existe
redondos y riesgo de caida al
vacio en el lugar sefialado con
flecha roja en la imagen que se
encuentra alineado con el
guardacuerpo)

En la plataforma no existe puerta
con cierre automatico a la salida
de la escala, en su lugar existe
una cadena. El guardacuerpo no
es continuo en la zona sefialada
en la imagen con flecha naranja

6.89.9. Riesgo lesiones en la manipulacion manual de la tapa en la entrada en
horno de los 3 quemadores

No conformidad Medida propuesta Valoracion del riesgo
. P 3

1 -
¥ T

Colocar asas en la tapa
i del quemador 2 que no
Pl AR e dispone de ellas
Tapuemador 1 c5
Crear instruccion
indicando que la tapa
debe ser manipulada por

dos personas.

Tapa quemador 2
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Tapa quemador 3

Segun comentario de personal de
la instalacion la tapa pesa
aproximadamente 40 kg

6.89.10. Riesgo por ausencia de dispositivos para la funcion de parada de
emergencia a pie de maquina en el ventilador de tiro y en la maquina de carga de
fangos y Soplantes de lanzas 907 y 908

No conformidad

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

Imagen no disponible

No existen dispositivo de parada
de emergencia a pie de maquina
para el ventilador de tiro y en la
maquina de carga de fangos y
Soplantes de lanzas 907 y 908

Colocar 6rgano de
accionamiento para la
parada de emergencia en
la zona de operacién de los
elementos indicados

ES

6.89.11. Defectos de documentacion

No conformidad

Medida propuesta

Valoracion del riesgo

Imagen no disponible

No existe evidencia de la
existencia de la
documentacién indicada en
la tabla de andlisis de la
documentacion del
presente anexo

Averiguar el afio de
fabricacion del equipo de
trabajo.

Elaborar el manual de
instrucciones del equipo
de trabajo.

Si el equipo de trabajo ha
sido fabricado con
posterioridad al afio
1995, se debe solicitar al
fabricante la Declaraciéon
CE de conformidad

ES
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Prioridad de las acciones parala reduccién de los riesgos:

Prioridad | N° defecto | Descripcién Nivel | Valor del riesgo

Riesgo de atrapamiento en accionador de la :
4 6.89.6 maguina de purga de arena B4 Medio

Riesgo de atrapamiento en pastes moviles de la :
> 6.89.7 maguina de carga de fangos en Horno 2 C3 Medio

Riesgo de contacto mecanico en los ejes del ;
6 6.89.3 ventilador de fluidificacion y Soplantes de lanzas C4 Medio
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